Nuevas instalaciones de verificacion de la Calidad Aspecto en
SMON

La planta de Vigo sigue evolucionando en la integracion de procedimientos
avanzados que le permitan mejorar la eficiencia en los procesos industriales y
robustecer sus controles de calidad incorporando soluciones inteligentes.

Una nueva instalacién de vision artificial, destinada a verificar la calidad aspecto
de los vehiculos, se ha implantado en la salida Montaje de los Sistemas 1y 2, para
asegurar el procedimiento de control de calidad de los vehiculos fabricados en Ia
factoria.



Esta solucién tecnoldgica, actualmente en fase de pruebas, esta equipada con
una camara central, doce cdmaras laterales y tres de techo. Cuenta ademas con
cuatro barras de luz, con un dngulo de inclinacion de 45 grados, que se activan y
desactivan de forma secuencial para generar los contrastes necesarios para una
captura precisa de texturas y relieves.

La camara central realiza la lectura del cddigo de barras que porta el vehiculo en
el parabrisas, que contiene todos sus atributos, y distribuye la informacién al
resto de las cdmaras, encargadas de capturar imagenes segmentadas de las
distintas areas de la carroceria: capd, laterales, techo y maletero.

La gestion de los datos recabados se lleva a cabo mediante inteligencia artificial a
través de tres servidores conectados a la instalacidn. El primero recolecta las
imdgenes fotograficas; el sequndo contrasta, a través de algoritmos de IA, las
imagenes con los patrones de referencia almacenados en el sistema; y el tercero
comunica a los operarios, mediante pantallas ubicadas a la salida de la cabina, la
informacion relativa a los defectos de aspecto identificados.

Actualmente, |a instalacidn del Sistema 1, que se ha desarrollado por los equipos
de Calidad de la planta en colaboracidn con la empresa Merasys, esta



nutriéndose de informacidn sobre la gama de colores de los vehiculos, asi como
de otros pardmetros relevantes para optimizar su funcionamiento. Se prevé que
pueda estar operativa en enero del préximo ano.

Esta actuacion se ha llevado a cabo en el marco del programa Facendo Plus
(Competitividad Industrial y Electromovilidad a través de la Innovacién y la
Transformacion Digital Plus), cofinanciado por la Xunta de Galicia en el marco de
la quinta convocatoria de ayudas del Programa Fabrica Intelixente e Sustentable.

La cabina del Sistema 2, dada su complejidad, comenzara a desarrollarse el
préximo ano.



